
日時： 2015年12月16日(水) 14：00-16：45

会場： 第二工場　食堂

ｽｹｼﾞｭｰﾙ：
1 開会 松野課長

2 ｻｰｸﾙ発表(各10分)
1) ｲﾝﾅｰ 「300ﾌﾟﾚｰﾄ　φ1.2ﾄﾞﾘﾙ折れ対策」 　　(発表時間　10分13秒)

2) ZERO [MA230ﾗｲﾝの落下・ｻﾋﾞの撲滅」 　　(発表時間　9分46秒)

3) ﾃﾝｼｮﾅｰず [ﾎﾞﾙﾄ洗浄作業の標準化」 　　(発表時間　9分)

4) ﾐﾚﾆｱﾑ [MA213ﾗｲﾝ　R220R400　圧ｺﾝ不良の低減　　(発表時間　9分55秒)

3 審査・投票
4 小改善ﾁｰﾑ優秀事例発表(各5分)

A) R2([2]) 『寸法測定の作業性の向上』

B) R2([2]) 『治具交換費用低減』

C) ﾊﾟﾙﾄﾞ(SG) 『真円度測定準備時間の短縮による生産性向上』

D) ひまわり(SM) 『工具室における月次伝票突合作業の時間短縮』
E) Fﾁｰﾑ(2-9-10) 『19号機　ｸｰﾗﾝﾄｸﾘｰﾝﾎﾟﾝﾌﾟ　切粉詰まり対策』

F) めんてまん(工機) 『ｾﾝﾀｰｸｰﾗﾝﾄﾊﾞﾙﾌﾞの開閉確認を行い加工不良を防止する』

G) ﾐｯｸｽGﾁｰﾑ(1課) 『無駄なエアーブローの時間短縮！！』

5 講評
1) ｲﾝﾅｰｻｰｸﾙ 儀間工場長

2) ZEROｻｰｸﾙ 杉浦工場長

3) ﾃﾝｼｮﾅｰずｻｰｸﾙ 崎浜部長

4) ﾐﾚﾆｱﾑｻｰｸﾙ 鶴林次長

小改善部門 岩月次長

6 第30回改善活動報告 松野課長

7 結果発表/表彰・総評 鈴木社長

8 閉会 松野課長

総投票数　36票
　生産技術部 ﾐﾚﾆｱﾑｻｰｸﾙ 17票
　第二事業部　ZEROｻｰｸﾙ 8票
　第一事業部　ｲﾝﾅｰｻｰｸﾙ 6票
　第三事業部　ﾃﾝｼｮﾅｰずｻｰｸﾙ 5票

第二事業部　R2ﾁｰﾑ 11点
第二事業部 R2ﾁｰﾑ 10点
生産技術課+工機課 ﾊﾟﾙﾄﾞﾁｰﾑ 10点
総務課　ひまわりﾁｰﾑ 10点
9課　Fﾁｰﾑ 9点
工機課　めんてまんﾁｰﾑ 9点
1課　ﾐｯｸｽGﾁｰﾑ 7点
第二事業部 R2ﾁｰﾑ 11点
第二事業部 R2ﾁｰﾑ 8件

※サークル部門、小改善部門ともに、テーマ名は、上記スケジュール内容をご参照下さい。

最多提案賞：
最多得点賞：

表彰内容

優秀賞(9点以上)：
優秀賞(9点以上)：
優秀賞(9点以上)：

審査員特別賞：

　【小改善部門】
優秀賞(9点以上)：
優秀賞(9点以上)：
優秀賞(9点以上)：

金賞：
銀賞：
銅賞：

敢闘賞：

以下に、第30回ｻｰｸﾙ・小改善活動本選発表会　結果を報告いたします。

第30回ｻｰｸﾙ・小改善活動本選発表会 結果報告

　【サークル部門】

**********************************************************************************


